Maschinen

Vertriebs
GmbH
Welche DiisengréBe bei welcher Druck-/ Mengenleistung?
Betriebsdruck in bar
@ | Diisengr.| 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 400 500
mm
1,09 | 003 3.1 37 43 4.8 53 61 | 68 | 74 | 83 9 96 | 102 [ 107 | 11.8 | 135 15,1
1,19 | .040 42 52 59 | 66 73 84 | 94 [ 103 | 11,5 124 | 133 | 141 | 148 | 163 | 187 20,9
127 | 045 45 55 6.4 7.1 7.8 9 102 | 109 | 122 | 132 | 141 15 | 158 | 174 | 199 223
135 | .050 5.1 6.2 71 8 8,7 10 | 113 | 124 | 138 | 149 16 | 169 | 179 197 | 226 253
1.4 055 5.6 6.8 7.8 8,7 9,6 11,0 | 124 | 136 | 152 | 164 | 175 | 186 | 196 | 21,7 | 25 28
147 .060 6 74 8,6 9.6 104 | 12,1 | 13,6 | 149 | 167 18 192 | 204 | 21,5 23,7 | 27,1 30,3 c
152 065 6.6 8 93 | 104| 113 | 132 | 147 [ 161 | 18 | 194 | 208 | 22 | 232 | 256 | 293 32,7 €
1,6 070 7.1 8,6 10 | 112 122 | 141 | 158 | 173 | 193 | 209 | 223 | 237 | 25 | 271 | 313 35 =
1,65 075 7.6 93 107 | 12 13,1 | 152 | 169 | 18,5 | 207 | 224 | 239 | 253 | 26,7 | 294 | 33,7 37,7 0'5,
1,7 .080 8 9.8 113 | 127 14 161 | 18 | 197 | 22 | 238 | 255 | 27 | 285 314 | 359 40,2 =]
1,75 | .085 8,5 104 | 121 | 135 148 | 17,1 | 191 [ 209 | 234 | 253 | 27 | 286 | 302 | 345 | 39.8 445 o
1,8 .090 9,1 11,1 12,8 | 143 | 157 18 | 20,1 | 22,1 | 247 | 267 | 286 | 303 | 319 | 351 | 402 45 d§,
1,9 .100 10 123 | 142 | 16 174 | 2001 | 224 | 246 | 276 | 298 | 31,8 | 337 | 356 | 392 | 4449 50,2 a
234 | 150 151 | 185 | 213 | 239 261 | 302 | 338 | 369 | 413 | 446 | 47,7 | 505 | 533 | 587 | 67.2 75,2 ‘;“
269 | 200 20,1 | 247 | 285 | 319 349 | 403 | 451 | 493 | 551 | 595 | 636 | 67,5 | 71,1 | 782 | 89.6 100
299 | 250 252 | 309 | 351 | 398 436 | 504 | 564 | 61,8 | 69,1 | 746 | 798 | 84,6 | 82| 96 | 110 125
33 300 302 | 37 427 | 4718 | 524 | 605 | 676 | 74 | 828 | 894 | 956 | 101 | 107 | 118 | 149 151
3,56 | 350 353 | 432 50 |s558| 61,0 | 705 789 | 864 | 96,6 | 104 | 111 | 118 | 125 | 130 | 162 175
3,81 .400 403 | 494 57 | 637| 698 | 80,7 | 902 | 988 | 110 | 119 | 127 | 135 | 143 | 157 | 198 202,2
424 [ 500 505 | 61,6 | 714 | 798| 874 |[1009]| 1129 | 124 | 138 | 149 | 160 | 169 | 178 | 200 | 225 249
4,65 | 600 60,5 | 742 | 856 | 957 | 1049 |121,1| 1354 | 148 | 166 | 179 | 191 | 203 | 214 | 235 | 260 302

Bestimmung der optimalen DusengréBe
1. Druck und Mengenleistung des Gerates miissen bekannt sein ( z.B. 16l/min (entspricht 960Std I/Std). - Arbeitsdruck 120 bar )
2. Gehe zur Spalte "120" unter der Rubrik "Druck in bar"
3. In Spalte "120" solange nach unten gehen, bis man die Wassermenge findet, die den gesuchten 16l/min am nachsten kommt.

4. In der Zeile "16,1" nach links bis zur Spalte "DisengrdBe" gehen (.065).
5. Es wird eine Diise mit der GroBe ".0652 bendbtigt.




